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KINTEK Solution

是一家技术驱动型创新企业，专注于为电池研发和先进材料研究提供全面的实验室设备。我们的产品

组合涵盖了整个电池制造流程——从混合、涂布和精密压制（自动、加热、等静压）到电池组装和测

试。我们的系统在陶瓷和粉末冶金领域也至关重要，优先考虑精度、安全性和可重复性，助力研究人

员和工业实验室取得突破性成果。
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用于电池电极、光学薄膜和功能材料的实验室自动放卷收卷机及放卷收卷装置
货号: DG09

简介

实验室自动放卷收卷机，配备伺服张力控制、光学纠偏

及分体式结构，适用于锂电池电极、光学薄膜和功能卷

材，为严苛的研究和生产流程提供精确的连续收卷和分

切性能。

了解更多

应用 描述 主要优势

锂离子电池电极辊压 将放卷和收卷部分与液压双辊压机连接，以卷材形式加工锂离子电池正负极片。 自动张力和边缘控制支持稳定的电极传输和更一致的辊压结果。

电池电极收卷 在实验室加工后对涂布或辊压后的电极材料进行收卷，为存储或后续电池制造步骤做准备。 受控收卷有助于保持卷材整齐，并减少处理过程中的对齐偏差。

光学薄膜收卷 在卷对卷实验室流程中处理光学薄膜，要求卷材位置和表面处理保持稳定。 光电纠偏有助于在连续收卷过程中保持边缘对齐。

功能薄膜分切与收卷 用于功能薄膜及其他柔性卷材的研究和中试规模加工。 0 至 50 N 的可调张力可适应开发试验中的受控处理。

材料科学卷材加工 支持大学和工业研究实验室中涉及柔性、涂布或层压卷材的实验工作。 独立的控制系统为工艺对比和参数评估提供了一个可重复的平台。

参数 规格

型号 DG09

设备类型 自动放卷和收卷装置

主要功能 卷材收卷和分切

放卷控制 伺服自动张力控制

收卷控制 伺服自动张力控制

纠偏方式 放卷和收卷均采用光电自动边缘对齐

张力控制范围 0 至 50 N

放卷和收卷直径 250 mm

收卷精度 ±0.5 mm

运行方式 连续运行

导辊宽度 350 mm

机械速度 最大 6 m/min

控制系统 独立电气控制系统

结构配置 独立的放卷和收卷部分

设备集成 可与液压双辊压机连接

放卷安装尺寸 宽 450 mm × 深 850 mm × 高 615 mm
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参数 规格

收卷安装尺寸 宽 650 mm × 深 850 mm × 高 615 mm

放卷重量 约 200 kg

收卷重量 约 237 kg

标准电源 单相 220 VAC ±10%

可选电源 110 VAC，可定制

电源频率 50 Hz/60 Hz

额定功率 1 kW
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2 96 Mm实验室加热电动立式双辊轧机电池辊压机电动轧辊压片机
货号: DG01

简介

加热电动立式双辊轧机，间隙、速度和温度可调，适用

于实验室中锂电池电极轧制研究和先进材料加工，支持

正反转操作，配备耐用镀铬辊筒，并可控制电极厚度以

保持一致性

了解更多

应用 描述 主要优势

锂电池电极制备 将涂布材料或电极片材通过加热辊筒之间进行轧制，以减小厚度并提高材料密度。 实现受控的电极压缩，为电池材料开发提供可重复的加工效果。

清洁能源材料研究 在选定的室温或加热条件下加工锂电池及相关能源材料。 允许研究人员使用一台设备比较热轧和非热轧条件。

电池研发工艺开发 在实验室规模的电极工艺优化过程中，评估辊隙、送料速度和温度的不同组合。 提供可调工艺变量，支持系统化开发和小批量试验。

粉末冶金 在受控辊压下，对适用的粉末基片材和带材进行压实并减小厚度。 支持后续材料评估前的可重复尺寸加工。

陶瓷材料研究 对需要调节厚度的兼容陶瓷片材或带材配方进行受控轧制试验。 为研究材料致密化和片材成型提供精确的实验室方法。

学术先进材料研究 在不同轧制速度、辊隙和温度条件下制备并比较实验材料片材。 将紧凑安装结构与实用控制功能相结合，适用于教学和研究流程。

参数 规格

产品编号 DG01

产品类型 实验室加热电动立式双辊轧机和电池辊压机

辊筒数量和直径 2-Φ96 mm

辊筒硬度 HRC62

辊筒表面光洁度 0.4以上

辊筒圆柱度 ≤±2um

轧制厚度或辊隙 0～3mm，可调

片材压制宽度 0～180mm

辊筒排列方式 立式

轧制温度 室温~250℃，可调

250°C下的最大运行时间 在250℃下工作时不得超过40分钟

运行模式 电动

正反转运行 支持

电压和频率 AC220V/50Hz

功率 2000W
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参数 规格

送料速度 0～40mm/s，可调

可调参数 片材厚度、速度和加热温度

外形尺寸 L600mmW220mmH320mm

设备重量 85KG

标准配置 一套内六角扳手、2只百分表和1只塞尺
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100毫米实验室加热电动立式双辊轧机电动辊压机
货号: DG02

简介

100毫米实验室加热电动立式双辊轧机，适用于电池电

极的精密轧制，具有可调厚度、独立温度控制、高硬度

轧辊和稳定的小批量材料加工能力，适用于锂电池、有

色金属、贵金属及先进材料研究

了解更多

应用 说明 主要优势

锂电池电极开发 对锂电池电极片进行轧制，以降低厚度并提高材料密度，适用于正极、负极和电极工艺开发。 可调辊缝、速度和温度，支持可重复的电极制备和参数对比。

电池材料研究 在受控加热或不加热条件下加工少量实验电池粉末和涂层材料。 独立轧辊加热和数字监控有助于研究人员评估热效应对材料压实的影响。

铜和铝轧制 在需要受控减薄的情况下，对铜、铝及其他有色金属材料进行实验室规模轧制。 电动可逆运行便于处理小尺寸样品和研发批次材料。

贵金属材料 对少量金、银及相关贵金属材料进行轧制，用于实验室研究和样品制备。 紧凑结构和可调厚度可减少小批量试验中的材料浪费。

先进材料研究 在实验加工项目中研究轧制辊缝、进料速度、温度与材料密度之间的关系。 数字显示的运行参数有助于改进测试记录和工艺重复性。

粉末冶金和陶瓷加工 为粉末基材料提供受控压实和片材成形研究支持，适用于实验室规模轧制。 精细辊缝调节可针对不同样品配方设定受控试验条件。

高校及机构实验室 为教学、工艺演示、材料表征和科研项目提供实用的轧制平台。 简便的电动操作和直观的数字显示可缩短设置时间，简化日常使用。

参数 规格

产品货号 DG02

产品类型 100毫米实验室加热电动立式双辊轧机及电动辊压机

轧辊直径 Φ100 mm

轧辊排列 立式排列

轧辊硬度 HRC62

轧辊表面光洁度 Ra0.4或更好

轧辊圆柱度 ≤±2 µm

轧制厚度 0至2 mm，辊缝可调

可调辊缝 0至2 mm

加热宽度 80 mm

轧制温度 上下轧辊独立加热；室温至130°C可调；数字显示

温度控制 上下温度独立控制

温度控制精度 ±0.5°C

温度分辨率 0.1°C
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参数 规格

运行方式 电动

轧制方向 正反转运行

进料速度 0至40 mm/s，数字显示并可调

厚度显示 配备数字显示，用于片材厚度调节和观察

速度显示 数字显示

加热选择 可选择加热或不加热运行

电源 AC220V/50Hz

功率 1 kW

外形尺寸 L670 mm × W220 mm × H330 mm

设备重量 70 kg

标准配件 内六角扳手一套、数字百分表两只、塞尺一把
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实验室加热卧式双辊机（双伺服电机驱动）
货号: DG06

简介

实验室加热卧式双辊机配备双伺服电机，提供可调间隙

、精确的速度控制及数字加热功能，适用于紧凑型研究

实验室和中试开发环境，可实现电池极片的一致性压延

及先进材料加工。

了解更多

应用 描述 主要优势

锂电池极片压延 在受控压延条件下减薄锂电池极片厚度，同时提高材料密度。 支持电池研究和电芯制造研究中可重复的极片制备。

加热电池材料加工 在室温至130°C之间的选定温度下加工电池材料，并可选择不加热工作。 能够在配方和工艺开发过程中比较加热与常温压延条件。

有色金属材料压延 对需要可调厚度、受控速度或温度辅助加工的有色金属实验室材料进行压延。 为材料开发提供了一个灵活的平台，无需大型工业压延线。

先进材料研究 评估辊隙、进料速度和温度如何影响研究样品的密度、厚度和处理特性。 使研究人员能够直接控制关键工艺变量，以进行可重复的实验。

粉末与薄片致密化研究 利用受控的辊隙和电动驱动操作，研究材料的压实和减薄行为。 通过一致的机械加工支持结构化的参数研究。

学术实验室样品制备 为后续的表征、组装或性能测试制备小批量或研究样品。 紧凑的尺寸和简单的操作使该设备在共享实验室环境中非常实用。

参数 规格

产品编号 DG06

驱动配置 双伺服电机驱动辊轮

辊轮直径 Φ96 mm

辊轮长度 200 mm

辊轮硬度 HRC62

辊面光洁度 Ra0.4 或更好

辊轮圆柱度 ≤±2 um

压延厚度 0至3 mm，间隙可调

可调间隙 0至3 mm

辊轮布置 卧式放置

厚度调节 可调

速度调节 可调

加热温度调节 可调

压延温度 室温至130°C，可调；数值数字显示

温度控制精度 ±0.5°C
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参数 规格

温度分辨率 0.1°C

操作模式 电动

进料速度 0至40 mm/s，可调

电压与频率 AC220V/50Hz

功率 1.5 kW

外部尺寸 长820 mm × 宽450 mm × 高400 mm

设备重量 100 kg

控制箱配置 控制箱与主机分离

压延方向 支持正反转操作

加热选择 加热或不加热操作
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加热式卷对卷辊压机 电池电极二辊轧机 实验室二辊轧机
货号: DG07

简介

用于电池电极压延和有色材料加工的加热式实验室卷对

卷辊压机，具有可调辊隙、独立加热、数字温度控制和

连续卷材处理功能，可实现可重复的研究级加工和高密

度电极开发，适用于先进实验室

了解更多

应用 描述 主要优势

锂电池电极压延 在可调机械和热条件下，减小锂电池电极片厚度并提高活性层密度。 支持受控电极压实和可重复的清洁能源材料开发。

加热式电池材料研究 研究轧制温度、辊隙和进料速度如何影响电极结构、厚度和密度。 支持在实验室规模下逐项评估工艺参数。

连续电极带材加工 将电极卷材从放卷辊送入加热轧辊，再收卷至收卷辊，实现连续运行。 提高较长样品和重复带材实验中的处理一致性。

铜和铝材料 在选定温度和可调厚度设置下，加工少量铜、铝及其他有色材料。 为专业材料研究提供电驱动、温度辅助轧制。

金和银材料研究 对少量贵金属材料进行受控轧制试验，适用于重视样品保护和工艺观察的场景。 以紧凑型实验室配置提供可调减薄加工。

先进材料实验室 研究热机械加工与研究样品材料致密化之间的关系。 在一个平台中集成受控温度、辊隙、速度和卷材张力。

高校和中试研究 支持电池工程、材料科学及相关实验室项目中的可重复实验。 为日常研究流程提供便捷操作和数字参数监控。

参数 规格

产品编号 DG07

设备类型 加热式电动实验室卷对卷辊压机及二辊轧机

轧辊直径 Φ100 mm

轧辊硬度 HRC62

轧辊表面粗糙度 Ra0.4或更优

轧辊圆柱度 ≤±2 µm

轧制厚度 0至2 mm；辊隙可调

可调辊隙 0至2 mm

加热宽度 80 mm

轧辊排列方式 垂直布置

轧制温度 上下轧辊独立加热；室温至130°C可调；数字显示

温度控制精度 ±0.5°C

温度分辨率 0.1°C

操作方式 电动
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参数 规格

进料速度 0至40 mm/s；数字显示，可精确观察和调节速度

连续运行 连续运行

导辊宽度 200 mm

机械速度 最大1.5 m/min

张力控制 最大20 N

放卷和收卷卷芯 3英寸卷芯

最大放卷和收卷直径 200 mm

轧制单元电压和频率 AC220V/50Hz

轧制单元功率 1 kW

轧制单元尺寸 L670 mm × W220 mm × H330 mm

轧制单元重量 70 kg

参数 放卷组件 收卷组件

安装尺寸 W300 mm × D250 mm × H280 mm W300 mm × D350 mm × H280 mm

重量 约15 kg 约20 kg

参数 规格

放卷和收卷总重量 总计35 kg

电源 单相220 VAC ±10%；110 VAC可定制

电源频率 50 Hz/60 Hz

放卷和收卷功率 100 W
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实验室手动立式双辊轧机，配有两个 100 毫米辊筒
货号: DG04

简介

实验室手动立式双辊压机，配备 100 毫米辊筒，0 至 2

毫米轧制间隙可调，最大轧制宽度可达 200

毫米，采用高硬度镀铬辊筒，可对电池电极材料进行精

确轧制，以获得一致的密度和可重复的实验结果。

了解更多

应用 描述 主要优势

锂电池电极轧制 在涂布或材料制备后，减薄锂电池电极片并提高其密度。 支持受控的电极致密化和更一致的片材尺寸。

清洁能源材料研究 处理实验性电池材料，研究轧制条件、密度与最终电极性能之间的关系。 在配方和工艺开发过程中实现快速手动调整。

电池研发放大研究 在将工艺转移到大型生产设备之前，评估轧制间隙、材料宽度和操作速度。 为早期工艺优化提供实用的实验室参考。

先进材料实验室 在材料开发计划中轧制和压实研究用的片材、带材及其他兼容材料。 在紧凑的实验室单元内提供灵活的宽度和厚度调节。

学术材料科学研究 进行涉及机械致密化、厚度减薄和片材加工的可重复演示和实验。 简单的操作支持高效的教学、测试和可重复的实验室工作。

粉末冶金与陶瓷研究 研究适用于粉末衍生片材和实验材料的轧制成型或致密化行为。 提供受控的机械加工，无需复杂的自动化系统。

参数 DG04-100 DG04-200

辊筒直径 2-Φ100mm 2-Φ100mm

辊筒圆柱度 ≤±2um ≤±2um

辊筒硬度 HRC62 HRC62

辊筒表面光洁度 0.4以上 0.4以上

轧制厚度或间隙 0～2mm，间隙可调 0～2mm，间隙可调

片材轧制宽度 0～100mm 0～200mm

辊筒排列 立式 立式

操作方式 手动 手动

进料速度 0～40mm/s，由手摇曲柄转速决定 0～40mm/s，由手摇曲柄转速决定

整体尺寸 长360mm*宽200mm*高350mm 长460mm*宽200mm*高350mm

设备重量 45KG 70KG
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200Mm卷对卷薄膜放卷和收卷机
货号: DG03

简介

适用于实验室薄膜加工、锂电池电极辊压、光学薄膜和

功能薄膜的200mm卷对卷放卷和收卷机，支持连续运

行、恒转矩张力控制，速度为1.5

m/min，张力容量为50 N，配备三英寸卷芯

了解更多

应用 描述 主要优势

锂离子电池正极辊压 支持正极片的受控放卷和收卷，同时由兼容的实验室双辊机执行辊压工艺。 为连续电极加工和样品收集保持有序的材料路径。

锂离子电池负极辊压 处理实验室辊压及相关工艺开发过程中使用的负极卷材。 实现可重复的卷材移动以及加工后电极片的主动收集。

电极辊压研究 将卷材处理与小型实验室辊压线连接，用于在电极致密化研究中测试速度、张力和材料性能。 减少人工干预，并支持更加一致的工艺对比。

光学薄膜加工 在实验室规模的收卷和放卷流程中输送光学薄膜卷材。 为卷状薄膜的开发和评估提供受控处理。

功能薄膜开发 支持材料研究和工艺试验中所使用功能薄膜的连续移动。 提供具备明确宽度、速度和张力限制的紧凑型卷对卷平台。

卷材收集 在实验室处理或辊压完成后，将连续材料收卷到三英寸卷芯上。 形成便于检查、存储或后续测试的实用卷材格式。

学术材料研究 为涉及连续片材的大学和科研实验室实验提供小型卷材处理解决方案。 结合紧凑尺寸、低功耗和可配置电气输入，适合实验室安装。

规格类别 参数 数值

产品识别 网站标识 DG03

系统配置 设备结构 放卷和收卷部分相互独立；需要与兼容的实验室双辊机配套使用

运行模式 卷材输送模式 连续运行

卷材处理 导辊宽度 200mm

卷材处理 机械速度 最大1.5 m/min

张力控制 控制方式 开环恒转矩张力控制

张力控制 最大张力 最大50 N

卷材兼容性 放卷和收卷卷芯 三英寸卷芯

卷材兼容性 最大放卷和收卷直径 最大200mm

放卷部分 安装尺寸 宽300mm × 深250mm × 高280mm

收卷部分 安装尺寸 宽300mm × 深350mm × 高280mm

电源 电压 单相220 VAC ±10%；可定制110 VAC

电源 频率 50Hz/60Hz

功率 额定功率 100W
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规格类别 参数 数值

重量 放卷部分 约15kg

重量 收卷部分 约20kg

重量 系统总重量 约35kg
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实验室电动立式双辊轧机 100Mm 200Mm 300Mm 宽度
货号: DG05

简介

实验室电动立式双辊轧机，提供100 mm、200

mm和300

mm轧制宽度，可实现电池电极的精密减薄、密度提升

、厚度调节，适用于锂电池材料和清洁能源应用中的可

靠材料研究加工

了解更多

应用 描述 主要优势

锂电池电极致密化 对涂布或材料制备后的锂电池电极片进行压实并减薄。 在电芯开发研究过程中提升对电极厚度和材料密度的控制。

电池材料工艺开发 比较不同实验批次中的轧制间隙、进料速度和材料响应。 提供可重复的调节功能和直接数字读数，便于工艺评估。

清洁能源材料研究 加工新兴储能和清洁能源研究项目中使用的片状材料。 在紧凑占地空间内支持灵活的实验室试验。

电极带材轧制 将带材或片材送入垂直排列的轧辊之间进行可控压缩。 简化材料进料，并支持连续样品或分段样品的高效处理。

粉末冶金研究 研究粉末类材料成型为片材或带材后的轧制和致密化行为。 实现可控厚度减薄和可重复的实验室规模对比。

先进材料开发 评估压缩、厚度和轧制速度对实验材料结构的影响。 将可调操作条件与精密轧辊几何结构相结合。

高校材料科学研究 支持涉及片材加工和材料致密化的教学实验室及大学研究。 提供简便的电动操作和直观的调节读数，便于开展实践实验。

参数 DG05 100 mm DG05 200 mm DG05 300 mm

轧辊直径 Φ100 mm Φ100 mm Φ100 mm

轧辊圆柱度 ≤±2 µm ≤±2 µm ≤±2 µm

轧辊硬度 HRC62 HRC62 HRC62

轧辊表面光洁度 0.4或更好 0.4或更好 0.4或更好

轧制厚度 0至2 mm可调间隙 0至2 mm可调间隙 0至2 mm可调间隙

片材轧制宽度 0至100 mm 0至200 mm 0至300 mm

轧辊布置 立式 立式 立式

片材厚度显示 数字量规显示；数字显示和调节，操作精确清晰 数字量规显示；数字显示和调节，操作精确清晰 数字量规显示；数字显示和调节，操作精确清晰

操作方式 电动 电动 电动

电压和频率 AC220V/50Hz AC220V/50Hz AC220V/50Hz

功率 120 W 200 W 200 W

进料速度 0至40 mm/s 0至40 mm/s 0至40 mm/s

外形尺寸 长520 mm × 宽220 mm × 高350 mm 长620 mm × 宽220 mm × 高350 mm 长720 mm × 宽220 mm × 高350 mm

设备重量 60 kg 85 kg 105 kg
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参数 DG05 100 mm DG05 200 mm DG05 300 mm

标准配件 一套内六角扳手；两个数字量规；一个塞尺 一套内六角扳手；两个数字量规；一个塞尺 一套内六角扳手；两个数字量规；一个塞尺
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用于电池电极轧制的实验室液压平衡电动双辊轧机
货号: DG08

简介

用于电池电极轧制的实验室液压平衡电动双辊轧机，可

提供精准压力、均匀辊隙控制、耐用的镀铬轧辊、PLC

人机界面操作以及受监测的轧制力曲线，确保在严苛的

研发环境中实现一致的正极和负极处理效果。

了解更多

应用 描述 主要优势

电池正极片轧制 对涂布后的正极片进行压实和校准，在电芯组装前实现受控的电极厚度和密度。 提高电极均匀性，为工艺开发提供可重复的轧制条件。

电池负极片轧制 加工需要一致轧制力和辊隙控制的负极材料，以实现稳定的片材质量。 有助于减少电极宽度方向及轧制方向上的差异。

锂电池中试加工 支持对轧制速度、压力、辊隙及电极响应进行实验室和中试级研究。 借助记录的轧制力曲线，实现受控的参数研究。

先进材料研究 在需要精准压缩和高表面质量的情况下，对研究材料和功能片材进行轧制。 提供紧凑且可调节的平台，用于开展可重复的材料实验。

大学和研究所实验室 服务于需要受控电极制备的电池工程、材料科学和电化学研究实验室。 将工业级精度与实用的实验室占地空间及移动式配置相结合。

连续卷料加工 使用可选放卷和收卷组件，对卷料电极材料进行连续加工。 提高工作流程效率，并支持中试级生产试验。

参数 规格

产品编号 DG08

压力控制系统 进口伺服液压比例阀系统

轧制压力 最大40 T

辊隙 0-3 mm可调

轧制速度 0.3-4 m/min

轧辊尺寸 直径Φ196 x 330 mm

轧辊工作面宽度 330 mm

最大基材宽度 300 mm

轧辊表面硬度 HRC65-70

硬化层厚度 ≥15 mm

轧辊跳动 优于±2 μm

轧辊材料 9Cr3Mo

轧辊表面处理 硬铬镀层

硬铬层厚度 ≥0.15 mm

轧制精度 ±2 μm
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参数 规格

轧机最大开口 3 mm

驱动电机 1.5 KW交流变频电机

推荐环境温度 25±3°C

允许湿度 30-90 RH

环境条件 无振动且无电磁干扰

电气电压 单相220 VAC±10%

频率 50 Hz

总功率 2 KW

外形尺寸 L1400 mm x W500 mm x H1300 mm

重量 约530 kg

机架结构 一体式龙门架

机架及部件表面处理 部件采用硬铬处理，具有美观且耐腐蚀的表面

辊隙显示 数字千分表

工作区域可视性 集成照明装置

移动方式 万向脚轮

可选配置 用于连续卷料轧制的放卷和收卷组件

系统包含组件 伺服液压比例阀系统、压力测量系统、交流变频电机、减速机、齿轮分配箱、精密联轴器、压下机构、轧辊组件、轧机机体、防护面板、PLC触摸屏及电气控制系统
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用于电池电极压延的集成式双伺服加热水平双辊轧机
货号: DG10

简介

用于电池电极压延的集成式双伺服加热水平双辊轧机，

具备可调间隙、独立温度控制、精确速度调节、可逆电

动操作及PLC控制功能，并配有硬铬镀层辊筒，可实现

一致的实验室加工和材料密度控制。

了解更多

应用 描述 主要优势

锂电池电极致密化 在实验室电池材料开发过程中，对电池电极片进行轧制以减薄并提高材料密度。 支持受控的电极几何形状和可重复的致密化研究。

清洁能源材料研究 使用电动轧制在选定的热条件下处理有色清洁能源材料。 允许直接对比加热和非加热轧制条件。

电池电极厚度开发 调节辊隙和进料速度，同时观察数字显示的厚度和速度值。 帮助研究人员高效建立合适的厚度和加工窗口。

热辅助材料轧制 在材料加工过程中，将上下辊筒独立加热至室温至130°C。 为温度敏感的轧制实验提供受控的热条件。

粉末转片材实验室加工 通过随附的料斗送入粉末状材料，进行电动压实和轧制试验。 简化了粉末引入过程，支持小规模工艺开发。

先进材料研究 评估辊速、温度、间隙和轧制方向对材料行为的影响。 在紧凑的研究平台上提供对多个变量的灵活控制。

参数 规格

产品编号 DG10

产品类型 集成式双伺服加热水平双辊轧机

主要功能 在选定温度下对电池材料及其他有色金属材料进行电动轧制

辊筒直径 Φ96 mm

辊筒圆柱度 ≤±2 μm

辊筒硬度 HRC62

辊筒表面光洁度 0.8

辊筒表面处理 硬铬镀层

轧制厚度 0–3 mm；间隙可调

片材宽度 0–200 mm

辊筒布置 水平

轧制温度 上下辊独立加热；室温至130°C可调

温度显示 数字显示

温度分辨率 0.1°C

温度控制精度 ±2°C
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参数 规格

加热模式 可选加热或不加热操作

驱动及操作模式 电动

伺服控制 上下伺服控制；精确独立速度调节；支持异步旋转

旋转方向 正反转操作

速度调节 上下辊速度可独立调节

进料速度 0–40 mm/s

控制系统 PLC屏幕控制

厚度显示 数字显示

速度显示 数字显示

材料进料 包含用于粉末进料的料斗

电压和频率 AC220V/50Hz

功率 1.5 kW

外形尺寸 长770 mm × 宽540 mm × 高530 mm

设备重量 105 kg
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