
全自动超级电容器电芯套壳机
货号: CX07

简介

全自动超级电容器电芯套壳机，用于将焊接好的电芯连

同组装好的盖板和O型圈精确压入外壳，具备深度可调

、密封可靠、高产能、PLC安全操作及灵活的生产集成

能力，高效满足电池制造规模化需求。

了解更多

应用 描述 主要优势

超级电容器电芯组装 将焊接好的超级电容器电芯及预装好的盖板和O型密封圈压入圆柱形外壳。 内部密封圈就位一致，套壳深度受控。

60系列超级电容器生产 支持长度为50至204 mm的60系列产品，其他规格可通过定制实现。 一套可调平台可支持更广泛的产品范围。

过盈配合外壳组装 使用可选的高频加热功能，适用于需要过盈配合安装的外壳和正极集流体。 扩展了针对特殊机械组装设计的工艺能力。

大批量储能制造 提供自动插入、生产计数，利用率达到98%。 提高可重复性并支持稳定的生产调度。

电池中试与扩产线 高度、深度和气动速度可调，使系统适用于新产品导入和生产转移。 在电芯尺寸或组装条件变化时简化工艺适配。

自动化组件密封工艺 在完全插入外部壳体之前，准确放置电芯和密封组件。 有助于建立可重复的密封组装顺序，减少人工误差。

实验室与工程验证 支持超级电容器开发、工艺鉴定和设备验证的受控套壳试验。 为工程评估和优化提供可调的操作条件。

参数 规格

产品型号 CX07

适用产品 60系列电池超级电容器

适用产品长度 50–204 mm

其他产品尺寸 其他规格可定制

插入深度精度 ±0.1 mm

插入深度 可调

插入速度 50 mm/s，可调

模具使用寿命 正常使用下超过500,000次循环

生产产能 ≥3 件/分钟

设备利用率 98%

所需气源 0.5–0.8 MPa，可调

推荐气源 0.5–0.7 MPa 干燥压缩空气

耗气量 0.5 m³/min

电源 220 V / 50 Hz
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参数 规格

额定功率 0.5 kW

工作温度 10–35°C

工作湿度 10–80% RH

工作尺寸 长700 mm × 宽500 mm × 高2200 mm

运输尺寸 长700 mm × 宽500 mm × 高1900 mm

重量 300 kg

控制系统 带人机界面显示的PLC控制

安全系统 电子光幕保护

加热选项 可选高频加热套壳功能

套壳高度调节 可针对不同产品高度进行调节

气缸速度 可调

生产计数 集成产品计数功能

套壳工艺 将焊接好的超级电容器电芯及组装好的顶盖和O型圈插入外壳

密封位置 O型密封圈被固定并保持在内部密封位置

安装与搬运要求 若放置在一楼，搬运高度需≥2 m

楼层运输要求 电梯通道宽度至少1 m，高度≥2 m，深度超过1.3 m

物流规划 需提前确认从厂外到车间的运输路线及安装方式
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